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Specyfikacja Techniczna

Szczegotowa

wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni drogowej

z betonu asfaltowego na warstwe $cieralng KR-1i KR 2

05.00.00 00 Nawierzchnie

05.03.00 00  Nawierzchnie twarde ulepszone
05.03.13 00  Nawierzchnie betonu asfaltowego
05.03.13 16 Warstwa Scieralna AC 11 S
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot S.S.T
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace rob6t zwigzanych z wykonaniem
Przebudowy drogi powiatowej nr 0523T Krzyz — Mikotajow — Bogoryja — Stropieszyn- Krzczonéw — Gosciniec od km 3+220 do km
5+280
1.2. Zakres stosowania S.S.T
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w pkt 1.1.
Dotyczy wykonania warstwy $cieralnej z BA Zgodnej z przedmiarem robot
1.3. Zakres robét objetych S.S.T
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej
z betonu asfaltowego dla drogi kategorii ruchu KR-1 do 2 wedtug ,Katalogu typowych nawierzchni podatnych i potsztywnych”
1.4. Okreslenia podstawowe
Nawierzchnia - to konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw, stuzgcych do przejmowania i rozktadania na
podtoZe obcigzen od ruchu pojazdow.
Warstwa Scieralna - jest to gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazdéw.
Warstwa wigzgca - jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwg $cieralng a podbudowg
Warstwa wyréwnawcza - jest to warstwa o zmiennej grubosci ,utozona na istniejacej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.
Podbudowa - jest to gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze by¢ utozony w jednej lub kilku warstwach.
Mieszanka mineralno-asfaltowa - jest to mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego
Beton asfaltowy - jest to mieszanka mineralno asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym tworzy
strukture wzajemnie sie klinujaca.
Mieszanka SMA - jest to mieszanka mineralno asfaltowa sktadajaca sie z grubego tamanego kruszywa o nieciggltym
uziarnieniu, zwigzanego zaprawg mastyksowq
Oznaczenia
AC-— beton asfaltowy
P- podbudowa
W- warstwa wigzaca
S- warstwa
WMS- beton o wysokim module sztywno$ci
Pozostate okreslenia wg WT-2 nawierzchnie asfaltowe
1.5. Og6lne wymagania dotyczace rohét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robot i ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét zawarte sg w SST D 00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Kruszywa
Do wykonania mieszanki mineralno- asfaltowej stosowac kruszywa zgodnie z zgodnie z obowigzujgcymi WT-1 2014
2.2, Asfalt
Do wykonania mieszanki mineraino- asfaltowej stosowac asfalt zgodnie z WT-2 2014 .
W szczegdlno$ci stosowac asfalty 50/70 lub MG 50/70-54/64

2.3. Wymagania dla sktadu mieszanek mineralno-asfaltowych
2.3.1 Materialy

Kategoria Ruchu
Materiat KR1+2 KR3+4 KR5+6
Mieszanka mineralna
0 wymiarze D, [mm] S 8 i 8 H 8 11
50/70, 50/70, PMB 45/80-55,
. 70/100, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65,
Lepiszcza asfaltowe MG 50/70-54/64 PMB 45/80-65, PMB 45/80-80,
MG 50/70-54/64
Kruszywa mineralne Tabele 12, 13, 14, 15 WT-1 2014
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2.3.2 Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki, zawarto$¢ lepiszcza przyjmowac wg tablicy

Przesiew, [%(m/m)]
Wiasciwosc AC5S AC8S AC11S
KR1+2 KR1+2 KR1+2
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6,0 14,0 6,0 14,0 5,0 12,0
Zawartosc lepiszcza Bmin 6,2 Bmin 6,0 Brmin 5,8

2.3.3 Wilasciwosci mieszanki

Wymagane wiasciwosci podano w tablicy

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosc zageszczania wg Metoda i warunki badania

PN-EN 13108-20 AC5S AC8S AC11S
Zawartos¢ -
wo|nych g'l'éloUdeanlef PN-EN 12697-8, pkt 4 \\;min 1,0 ‘\//min 1,0 gmin 1,0
przestrzeni x uderzen max 3.0 max 3.0 max 3.0
Wolne
przestrzenie C.1.2, ubijanie, _ ) VFBmin 75 VFBmin7s | VFBmin7s
wypetnione 2 x 50 uderzeri | PN-EN 12697-8, pkt 5 VFBraxss| VFBmaxss | VFBmaxos
lepiszczem
Zawartos¢
wolnych .
przestrzeni C.1.2, ubijanie, | o\ EN 12697-8, pkt 5 VMAmin1a | VMAmin1a | VMAmin 14
W mieszance 2 x 50 uderzen
mineralnej

PN-EN 12697-12,
Wrazliwosé na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C
dziatanie wody 2 x 35 uderzen z jednym cyklem zamrazania @, ITSRs0 ITSRs0 TTSRs0
badanie w 25°C
 ujednolicong procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zatgczniku 1

2.4. Produkcja i przechowywanie mieszanki
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzac na gorgco w otaczarce.
Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy sktadowa¢ oddzielnie wedtug wymiaru i chroni¢ przed zanieczyszczeniem.
Wypetniacz nalezy przechowywa¢ w suchych warunkach.
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Dozowanie sktadnikéw mieszanki MMA powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza.
Lepiszcze powinno by¢ przechowywane w zbiorniku z po$rednim systemem ogrzewania. Temperatury mieszanki MMA stosowa¢
zgodnie z tabelg

Temperatura mieszanki [°C]

Lepiszcze asfaltowe
Beton asfaltowy AC Mieszanki SMA, BBTM, PA Asfalt lany MA®

20/30 od 160 do 200 - -
35/50 od 150 do 190 - od 200 do 230
50/70 od 140 do 180 od 150 do 190 -
70/100 od 140 do 180 - -

PMB 25/55-60

PMB 25/55-80

PMB 45/80-55

PMB 45/80-65 wedtug wskazan Producenta

PMB 45/80-80

PMB 65/105-60

PMB 65/105-80

MG 20/30-64/74

MG 35/50-57/69

MG 50/70-54/64

¥ podana temperatura nie uwzglednia stosowania dodatku zmniejszajacego lepko$¢ lepiszcza asfaltowego

Temperatura mieszanki nie moze by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C.
Pierwsza warto$¢ to temperatura mieszanki dostarczonej w miejsce wbudowania , druga wartos¢ to temperatura mieszanki
bezposrednio po wytworzeniu.
Dodatki stabilizujace i modyfikujace do mieszanki mogg by¢ dodawane w postaci statej lub ciekle;.
Badania typu i ocena zgodnosci mieszanki wg WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 p.7.4

Wymagany jest sprzet:
wytwérnia mieszanek o dowolnej wydajnoci, zatwierdzona przez inspektora,
uktadarka mechaniczna o wydajno$ci skorelowanej z wydajno$cig wytworni z automatycznym sterowaniem pozwalajacym na
utoZenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz gruboscia, z podgrzewana ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczenia,
walce gtadkie stalowe dwuwatowe lekkie, $rednie i cieZkie,
walce ogumione cigzkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach od 0,2 - 0,8 MPa,
samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym,

Do zageszczania mieszanki zalecane jest uzycie zestawu walca gtadkiego stalowego zwalcem ogumionym o

regulowanym ci$nieniu w oponach oraz do wygtadzenia - walca dwuwatowego $redniego.

Sprzet pod wzgledem typéw i ilosci powinien by¢ dobrany optymalnie i wymaga akceptacji inspektora nadzoru.

3. SPRZET
Wymagany jest sprzet:

wytwérnia mieszanek o dowolnej wydajnosci, zatwierdzona przez inspektora,
uktadarka mechaniczna o wydajno$ci skorelowanej z wydajno$cig wytworni z automatycznym sterowaniem pozwalajacym na
utoZenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz gruboscia, z podgrzewana ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczenia,
walce gtadkie stalowe dwuwatowe lekkie, $rednie i cieZkie,
walce ogumione cigzkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach od 0,2 - 0,8 MPa,
samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym,

Do zageszczania mieszanki zalecane jest uzycie zestawu walca gtadkiego stalowego zwalcem ogumionym o

regulowanym ci$nieniu w oponach oraz do wygtadzenia - walca dwuwatowego $redniego.

Sprzet pod wzgledem typéw i ilosci powinien by¢ dobrany optymalnie i wymaga akceptacji inspektora nadzoru.
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4. TRANSPORT

Do transportu mieszanki mozna stosowa¢ wytacznie samochody-wywrotki o wydajno$ci skorelowanej z wydajno$cig
maszyn bazowych. Powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochodow-wywrotek, przed zatadunkiem, nalezy spryskac $rodkiem
zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki. Samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki do przykrywania mieszanki w czasie
transportu. Skrzynie samochoddw-wywrotek muszg by¢ dostosowane do wspdipracy z uktadarkg w czasie roztadunku, kiedy
uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

Zaleca sie stosowanie samochoddw-termosow z podwéjnymi $ciankami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ suche wyprofilowane i réwne bez kolein. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta
Maksymalne nieréwnosci podioza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe z wytaczeniem warstwy
wyréwnawczej (pomiar fatg 4 metrowa lub rbwnowazng metodg) wg tabeli

Maksymalne nieréwnosci podtoza pod
Klasa drogi Element nawierzchni warstwe,[mm]
Scieralng wigzaca podbudowy
Pasy:ruchu, awaryjne, dodatkowe, wigczenia i 6 9 12
ASGP wylgczenia
Jezdnie facznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 8 10 12
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczenia i wytgczenia, 8 10 12
postojowe, jezdnie fgcznic, utwardzone pobocza
ZLD Pasy ruchu 9 12 15

5.2.Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ suche wyprofilowane i réwne bez kolein. Mieszankq
MMA nalezy wbudowywac przy sprzyjajacych warunkach atmosferycznych a w szczegdlno$ci podczas opadéw atmosferycznych i
wiatru przekraczajacego 16m/s
Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania prac asfaltowych powinna wynosié

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C}

Przed przystapieniem do robét W czasie robot
Naprawa nawierzchni asfaltem lanym -2 0
Warstwa $cieralna o gr.> 3cm 0 +5
Warstwa $cieralna o gr.< 3cm +5 +10
Warstwa wigzaca -2 0
Warstwa podbudowy -5 -3

Mieszanka mineralno -asfaltowa powinna by¢ wbudowana rozktadarkg wyposazong w uktad automatycznego sterowania
grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa lub zestawem rozktadarek.

Grubos¢ wykonanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25m, w co najmniej trzech miejscach( 0$ i brzegi).

Warstwy watowane powinny by¢ rbwnomiernie zageszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego
nalezy stosowac walce stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji lub ogumione.

Do warstw z SMA | BBTM i asfaltu porowatego mozna stosowa¢ wytgcznie walce stalowe gtadkie. Nie zaleca sie wibracji
mieszanki SMA podczas zaggszczania.

5.2.1. Pofaczenia technologiczne

Rozrézniamy ztagcza podiuzne i poprzeczne z tego samego materialu wykonywane w réznym czasie oraz spoiny to jest
potaczenia réznych materiatéw np. asfalt lany i beton asfaltowy oraz potaczenia z urzadzeniami obcymi.

Potgczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Ztgcza podtuzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwaé wzgledem siebie o co najmniej 15cm
w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Nie wykonywaé ztgczy w $ladach két ,unikaC lokalizowania w obszarze poziomego
oznakowania.

Ztacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw technologicznych nalezy przesungé
wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Krawedz ztgcza powinna by¢ skoéna.

Do smarowania krawedzi stosowa¢ lepiszcza i materialy termoplastyczne wg norm i aprobat technicznych, do uszczelniania
krawedzi stosowac asfalt drogowy wg PN -EN 12591 lub modyfikowany wg PN-EN14023.

W zakresie warstwy $cieralnej z SMA < 11mm zaleca si¢ wykonanie posypki o wymiarze 2/4mm w ilosci 0,5 do 1,5kg/m2 o
tym elemencie powinien zadecydowa¢ inspektor nadzoru uwzgledniajgc warunki miejscowe utoZenia mieszanki. Jezeli chcemy
zmniejszy¢ hatas nie nalezy stosowa¢ posypki.

Szczegobtowe zasady wg pkt.8.6 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
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5.2.2. Potaczenia miedzywarstwowe
Pofaczenie ma za zadanie zwiekszenia pofgczenia pomiedzy kolejnymi warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie
przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami. rozrézniamy ztgcza podiuzne i poprzeczne z tego samego materiatu
wykonywane w rdznym czasie oraz spoiny to jest potaczenia réznych materiatéw np. asfalt lany i beton asfaltowy oraz potgczenia

ILo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
Lp. Potaczenie nowych warstw kg/ m?
1 |Podbudowa asfaltowa
Asfaltowa warstwa wyrdwnawcza 0,3:0,5
Lub wzmacniajaoca
3 | Asfalfowa warstwa wigzaca 0,1-0.3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody: orientacyjny czas
wyprzedzenia wynosi co najmniej
—  8h przy ilosci powyzej 1,0kg/m2 emuls;ji;
—  2hprzyilosci od 0,5 do 1,0kg/m? emuls;ji
— 0,5h przy ilosci od 0,2 do 0,5kg/m2 emulsji
Skropienie wykonywa¢ emulsjg asfaltowg wg PN-EN 13808 lub innym materiatem posiadajacym aprobate techniczna.
Emulsje stosowa¢ szybkorozpadowg kationowg z asfaltu 70/100 lub twardszego lub modyfikowana,
Dla KR3-KR6 zaleca si¢ emulsje C 60BP 1-S
Dla KR1-KR2 zaleca si¢ emulsje C 40BF 1-S
Do podtoza zawierajacego spoiwa hydrauliczne uzywa¢ emulsji wplnorozpadowej o PH > 4

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola w zakresie wtasciwos$ci mieszanki mineralno - asfaltowej
Kontrola w zakresie mieszanki mineralno - asfaltowej dla warstwy Scieralnej obejmuje sprawdzenie zgodno$ci zgodnie z
tabelg

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosc zageszczania wg Metoda i warunki badania

PN-EN 13108-20 AC5S AC8S AC11S
Zawartos¢ A
wolnych S:1.g ublanie, | pN-EN 12697-8, pkt 4 Vo 10| Vmnso | Ve o
przestrzeni max 3.0 max 3.0 max 3.0
Wolne
przestrzenie C.1.2, ubijanie, _ _ VFBmin 75 VFBmin 75 VFBmin 75
wypetnione 2 x 50 uderzer | PNEN 12697-8, pkt 5 VFBmaxo3| VFBmaxos | VFBmaxss
lepiszczem
Zawartos¢
wolnych e
przestrzeni (2: i%buubf:r;fé PN-EN 12697-8, pkt 5 VMAmin14 | VMAmin 14 | VMAmin 14
W mieszance
mineralnej

PN-EN 12697-12,
Wrazliwosé na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C
dziatanie wody 2 x 35 uderzen z jednym cyklem zamrazania 2, TTSRso ITSRs0 TTSRso
badanie w 25°C
2 yjednolicong procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zafgczniku 1

Wykonawca mieszanki winien przedstawi¢ stosowng deklaracje i certyfikat obejmujacy w/w badania jak réwniez
temperature mieszanki po wyprodukowaniu i przed wbudowaniem.
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6.2. Kontrola w zakresie wtasciwos$ci wykonanej warstwy
Kontrola wykonywane przez zamawiajgcego lub przez jego przedstawiciela w obecnosci wykonawcy obejmuje:

6.2.1. Grubos$¢é warstwy

Grubos¢ warstw nawierzchni powinna by¢ zgodna z projektem. Kontrole grubo$ci utozonej warstwy przeprowadza sie przy
wycinaniu prébek nawierzchni w celu badania zaggszczenia z nawierzchni . Wybér miejsca wyciecia probki powinien by¢ losowy
i mie¢ miejsce w odlegtosci okoto 1,0 m od krawedzi nawierzchni. Odchytka grubosci winna miesci¢ sie w granicach +10% lecz nie
moze by¢ ciesza od projektowane;.

6.2.2. Pomiar réwnosci podiuznej

Dla drogi kl. G i wyzszych zleca sie wykona¢ pomiar rownosci warstwy $cierainej metodg profilometryczng wg wskaznika
IRI dla odc. o dt.50m. Dla warstw Scieralnych drog kl. Z, L i D w wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina nie rzadziej niz co 10m

Dopuszczalne nierdwnos$ci warstw asfaltowych (mm)

Lp. Drogi i place ’ Bodzaj wW-wy konstrul kgyjnej
$cieralng wigzaca

1 Drogi A, S, GP 4 6

2 DrogiGiZ 6 9

3 Drogi Li D ,place i parkingi 9 12

6.2.3. Pomiar rownosci poprzecznej

Dopuszczalne nierdwno$ci warstw asfaltowych (mm)

Lp. Drogi i place ’ Bodzaj wW-wy konstrt{kgyjnej
$cieralng wigzaca

1 Drogi A, S, GP 4 6

2 Drogi GiZ 6 9

3 Drogi Li D ,place i parkingi 9 12

6.2.4. Badanie zageszczenia

Wartosci zageszczen wg 59 WT2. 2008 Dla warstwy $cieralnej AC wsk. zag. = 98%

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje sie to poprzez
wyciecie prébki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i ostygnieciu. Wyciecie probki powinno nastapi¢ w godzinach porannych,
kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze rozgrzana. Do wyciecia probek stosuje sie wiertnice mechaniczna, ktéra wycina cylindryczne
probki w stanie nienaruszonym. Prébki pobiera¢ dla kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000m?

Wskaznik zageszczenia wyznacza si¢ przez poréwnanie gestosci pozornej probki wycietej z nawierzchni do gestosci
pozornej $redniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody Marshalla i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka
przyjmuje sie $rednig z 2 probek.

6.2.5. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z projektem. Sprawdzenia szeroko$ci warstwy wykonuje sie przez pomiar
bezposredni taSmg mierniczg prostopadle do osi drogi. Szeroko$¢ nie moze by¢ mniejsza od projektowane;j.

6.2.6. Zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie

Kontrole wolnej przestrzeni w zageszczonej nawierzchni dokonuje sie na probkach wycietych z nawierzchni zgodnie PN-
EN 12697 a warto$ci dopuszczalne winny wynosi¢ dla warstwy $cieralnej AC 11 Sod1do 4 %

6.2.7. Sprawdzenie rzednych niwelety warstwy

Rzedne niwelety warstw nawierzchni powinny odpowiadac rzednym projektowym. Dopuszczalna odchytka moze wynosi¢
1+ 10 mm. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw nawierzchni wykonuje si¢ w przekrojach wskazanych przez inspektora nadzoru.

6.2.8. Kontrola stanu zewnetrznego warstwy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstw nawierzchni dokonuje sie przez bezposrednie ogledziny. W czasie budowy
nalezy sprawdza¢ wyglad kazdej z uktadanych warstw. Po zakonczeniu robot sprawdza sie wyglad warstwy na catej dtugosci
zbudowanego odcinka.

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolity teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sig i spekanych

6.2.9. Spadki poprzeczne warstwy

Sprawdzenie spadkow poprzecznych warstwy z odchytkg £ 0,5%

6.2.10. Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Sprawdzeniu podlegajg warstwy Scieralne klas droég od Z wzwyz. Badanie polega na okresleniu wspétczynnika tarcia na
mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowej w temp 5-30°C nie rzadziej niz co 50m na nawierzchni zwilzonej wodg
w ilosci 0,5/m2 zgodnie z pkt 8.7.3. WT2 dla drog GP,G,Z miarodajny wsp. tarcia przy 60km/h = 0,39 a przy krotkich odcinkach na
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rondach i skrzyzowaniach = 0,48 przy 30km/m2. Badanie przeprowadzi¢ po 2 miesigcach od oddania drogi do uzytkowania - o
wykonaniu tego badania decyduje zleceniodawca.

Czestotliwosé badan

L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i Wyniki i dopuszczalne
pomiaréw odchylenia
1 Szerokos¢ warstwy 2x na 1km wg pkt. 6.2.5
2 Réwnos¢ podiuzna warstwy Egadgrr?as fuchu planografem lub fata wg pkt. 6.2.2
3 Réwno$¢ poprzeczna warstwy co 10m proj. wg pkt 6.2.3
4 Spadki poprzeczne warstwy ;?Zg)a tkm zalecane co 5m (Dz. U. zgodnie z proj. ( £0,5%)
5 Rzedne wysoko$ciowe warstwy wedtug dokumentacji zalecane co +wg pkt 6.2.7 (£ 1cm)
6 Uksztattowanie osi w planie 20m (Dz. U. nr43) ++ 5cm
7 Grubos$¢ wykonywanej warstwy gw(;gb:ngrébka na kazds rozpaczete pkt.6.2.1 . (+10%)
8 Wyglad warstwy ocena ciggla pkt6.2.8
9 Zageszczenie warstwy ggo%grébka ha kazde rozpoczete pkt.6.2.4
10 Wolna przestrzen w warstwie gggb:ngrébka ha kazde rozpoczete pkt.6.2.6
11 Wiasciwo$ci przeciwposlizgowe co 50m pkt.6.2.10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest [1 m?] wykonanej warstwy okreslonej grubo$ci nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych
wytwarzanych i wbudowywanych na goraco

llos¢ robot:
- wykonanie warstwy Scieralnej zgodna z przedmiarem robot i kosztorysem slepym
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania Ogoine”
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
Mieszanke MMA oraz asfaltowg warstwe nawierzchni uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami SST jezeli:
—  wyniki oceny makroskopowej sg pozytywne,
—  wyniki badan odpowiadaja wymogom niniejszej SST z uwzglednieniem wymagan i odchytek okreslonych w WT2.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za 1 m2 wykonanej i odebranej warstwy o grubosci zgodnie z pkt 7. na podstawie wynikéw pomiaréw i badan
laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:
—  zakup materiatow i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcii,
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  wykonanie wszystkich prac okre$lonych w niniejszej SST
— wykonawca w cene wykonania powinien wliczy¢ wszystkie czynno$ci ,materialy i badania wymagane w WT2 zlecone przez
inspektora nadzoru a niezbedne do prawidlowego wykonania mieszanki czy tez gotowej nawierzchni jezeli w SST
pominieto takie czynno$ci a zdaniem inspektora sg one niezbedne do wykonania.
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, a dotyczacych wiasciwosci materiatow,
mieszanki i utozonej warstwy nawierzchni.
Cena jednostkowa obejmuje odpady i ubytki materiatowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

-WT-1  Kruszywa 2014
- WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 a w przypadkach nieuregulowanych odpowiednio WT-2 2010 oraz WT-2 2008

- Aktualne PN-EN powotane w w/w instrukcjach a w szczegdlno$ci normy z serii PN-EN 13108-x Mieszanki mineralno-asfaltowe-
Wymagania

- Obowigzujace przepisy ,a w szczegolnosci Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.
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